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ARC DE SIGURANTA (ROLLBAR)
DESCRIERE SI CARACTERSITICI
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Compatibil cu urmatoarele tipuri de autoturisme:

# Dacia 1300
% Dacia 1310
#® Dacia 1410

Descriere:

» Este demontabil

» Se asambleaza pe caroserie cu ajutorul a 6 tdlpi de prindere

= P3rtile componente se asambleazd cu ajutorul unor mansoane de
legatura. Suruburile si piulitele folosite la asamblarea componentelor au
clasa de rezistenta 10.9

© Este realizat din teava de precizie trasa la rece 25CrMo4

» Este proiectat si executat in conformitate cu Regulamentul F.I.A. Anexa J

— Articolul 253

@ Arcul lateral este astfel proiectat incat nu este necesara decuparea
bordului

» Greutate: 29,30 kg (inclusiv organele de asamblare si mansoanele de
legdtura)

Materiale folosite:

# Arc central —teava 25CrMo4 —45x2,5 mm

% Bare laterale —teava 25CrMo4 — 40x2,0 mm

® |egatura transversala parbriz —teava 25CrMo4 —40x2,0 mm
Legaturi de sprijin spate —teava 25CrMo4 —40x2,0 mm

Bara diagonala spate —teava 25CrMo4 —40x2,0 mm

Bare laterale usa — teava 25CrMo4 — 40x2,0 mm

Talpi de prindere — tabla S355 3mm grosime

Talpi de ranforsare caroserie —tabla S355 3mm grosime
Sarma de sudura — conform DIN W nr. 1.7339
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Nr. Denumire Cant. | Cant. Greut. Gr.Tot.
Tot. grame grame
1 | Arc central si legaturi sprijin 1 13.990,94 | 13.990,94
spate
2 |Bare laterale si legatura 1 8.447,74 | 8.447,74
transversala parbriz
3 | Manson legatura 6 377,06 | 2.262,36
4 | Bara laterala usa 2 1.315,39| 2.630,78
5 | Talpa fixare arc central si bare 4 200,98 803,92
laterale
6 |Talpa fixare legaturi sprijin 2 151,97 303,94
spate
7 | Kit asamblare M8 24
7.1 Surub M8 1 24 27,84 668,16
7.2 Saibd 8mm 2 48 1,82 87,36
7.3 Piulitda M8 auto blocanta 1 24 5,79 138,96
TOTAL=| 29.334,16
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Imaginile prezentate mai sus sunt cu titlu informativ deoarece pot sd apara
unele modificari de pozitionare a elementelor componente in functie de
modificarile viitoare ale regulamentului.

Identificare si trasabilitate:

Arcul de siguranta (rollbar) va avea o pldcutd de identificare asa cum este
figurata mai jos.
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Seria Nr.

Aceasta va contine sigla, numele firmei producdtoare, seria si numarul de
identificare.

Pretul:

Pretul pentru un arc de securitate (rollbar) asa cum este figurat in desenele
de mai sus si descris in tabelul cu elementele componente este de 550 Euro
+TVA

Acest pret se poate modifica in functie de fluctuatia pretului la materialele
ce intrd in componenta lui.

Adminsitrator,

Olimpiu Darabaﬂ_//
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CERTIFICAT DE TESTARE
Nr. certificat:
Client:
Data comanda client:
Nr. facturd vanzare:
Material: teava din otel fara sudura trasa la rece
Norma sau specificatia: conform EN 10305-1
Grad de otel: 25 Cr Mo 4
Proces de fabricatie: +SR — tratament termic de detensionare
Proprietati mecanice
Dimensiuni Sarja Temperatura Rezistenta la Limita de Alungirea
de incercare rupere - Rm curgere-
Rp0,2%
45 x2,5 mm 760026 20°C 788 N/mmp 683 N/mmp 19%
Compozitia chimica
Sarja C Mn Si Cr Mo P S
760026 0,26% 0,71% 0,25% 1,09% 0,22% 0,012% 0,001%

Administrator

Dardban Olimpiu Eugen
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CERTIFICAT DE TESTARE

Nr. certificat:

Client:

Data comanda client:
Nr. factura vanzare:

Material: teava din otel fara sudura trasa la rece

Norma sau specificatia: conform EN 10305-1

Grad de otel: 25 Cr Mo 4

Proces de fabricatie: +SR — tratament termic de detensionare

Proprietdti mecanice

Dimensiuni Sarja Temperatura Rezistenta la Limita de Alungirea
de incercare rupere - Rm curgere-
Rp0,2%
40 x 2,0 mm 772867 20°C 844 N/mmp 771 N/mmp 20%

Compozitia chimica

Sarja C Mn Si Cr Mo P S

772867 0,26% 0,74% 0,22% 1,07% 0,20% 0,011% 0,002%

Administrator

Daraban Olimpiu Eugen
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CERTIFICAT DE TESTARE

Nr. certificat:

Client:

Data comanda client:
Nr. factura vanzare:

Material: sdrma de sudura cupratd pentru sudarad trasa si pentru oteluri rezistente la hidrogen
Norma sau specificatia: conform DIN W.Nr. 1.7339

Potrivit pentru: 13CrMo4 5 (1.7335), 15CrMo5, 16CrMoV4, 22Mo4, G22CrMo5 4 (1.7354)
G17CrMo5 5 (1.7357) A193 Grade B7, A335 Grade P11, A335 Grade P12, 42CrMo4 (Rm < 780
MPa), 13CrMo44, 24CrMo5, 13CrMo4-5, A 387, Gr. 11 - 12, GS 17CrMo55, GS 22CrMo54,
G17CrMo5-5, G22CrMo5-4

Pozitii de sudare

Proprietati mecanice

Dimensiuni Conditia Temperatura  Rezistenta la Limita de Alungirea
de incercare rupere - Rm curgere-
Rp0,2%
®0,8mm +SR 20°C >560 N/mmp >450 N/mmp >22%

Compozitia chimica

C Mn Si Cr Cu Mo

0,09% 1,00% 0,60% 1,15% <0,25% 0,50%

Administrator

Daraban Olimpiu Eugen




